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Norway does not have production on copper, lead and industrial gold and have no comments on 

these issues. 

 

Waste incineration facilities  

Norway has several incineration facilities, most of them for municipal waste. They use abatement 

technology described in the guidance. We note that seleniumfilter is not accounted for in the 

document. This is not a commonly chosen technology in Norway, but we suggest that it is 

commented on in the guidance. The Norwegian incineration facilities most commonly use the 

combination of fabric filters/electrostatic precipitators and scrubbers. Injection of activated carbon, 

hearth furnace coke or other absorbents are also often used.  By using two or three measures we can 

confirm that it is possible to have an emission level in air between 1 ‐2 µg/Nm3, and sometimes 

lower.  

Cement clinker production 

Norway has two cement clinker production facilities. They use several abatement technologies in line 

with those in the guidelines, with average emission levels between 0,002 and 0,007 mg Hg/Nm3 in 

2014.  

 

We have no further comments to guidelines at this moment with reservations to any comments from 

the industry. Due to our summer holiday we have not had the chance to consult the industry about 

these matters. 

 

 


